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Etanol Anidro

Etanol Hidratado | Fossil substituto: Gasolina

Intensidade de Carbono

0,44
(g COzeq/MI)
agricola 0,00
industrial 0,00
transporte 0,00
uso 0,44
Nota de Eficiéncia Energético-
Ambiental 86,96
(g COzeq/MI)

87,

Intensidade de Carbono

(g COzeq/MI)
agricola 16,04
industrial 0,82
transporte 1,93
uso 0,66
Nota de Eficiéncia Energético-
Ambiental 67,94
(g COzeq/MI)

Redugdo de emissdes 77,74%

Fase agricola - Dados Consolidados
Informacgdes gerais

ha

tcana
tcana
kg/t cana
kg/t cana
t palha

Umidade

50,00%

Area Queimada

ha

Corretivos

kg/t cana
kg/t cana
kg/t cana

Fertilizantes Sintéticos

kg N/t cana
kg N/t cana

kg P,0s/t cana

kg N/t cana

kg P,0s/t cana

kg N/t cana
kg N/t cana
kg N/t cana
kg N/t cana
kg N/t cana

kg P,0s/t cana
kg P20s/t cana
kg K20/t cana

kg N/t cana

kg P,0s/t cana

kg K20/t cana

Fertilizantes Organicos/Organominerais

Area total
Produgdo total colhida para moagem 7.509.517,01
Quantidade comprada pela unidade produtora de biocombustivel 7.509.517,01
Teor de impurezas vegetais (base imida) 83,55
Teor de impurezas minerais 5,98
Palha recolhida (base seca) 0,00
Area queimada
Calcdrio calcitico 0,00
Calcério dolomitico 5,55
Gesso 3,72
Ureia 0,58
Fosfato monoaménico (MAP) 0,03
Fosfato monoaménico (MAP) 0,13
Fosfato diaménico (DAP) 0,00
Fosfato diaménico (DAP) 0,00
Nitrato de amdnio 0,20
Solugdo de nitrato de aménio e ureia (UAN) 0,03
Aménia anidra 0,00
Sulfato de aménio 0,00
Nitrato de aménio e calcio (CAN) 0,00
Superfosfato simples (SSP) 0,12
Superfosfato triplo (TSP) 0,04
Cloreto de potassio (KCl) 0,42
2020 (30-00-00 N+
0,5%ZN; 10-49-00;15-00-
30; PROTEMAX; 16-04-
22;35-00-00;BI0ZYME);
Outros 2021 (30-00-00; 05-26- 0,14
00;PROTEMAX; 09-47-00;
09-46-
0;BIOZYME;HINOFIX;
PRIME DL); 2022 (30-00-
00; PROTEMAX)
2020(PHO.MAX;PRO.MA
X;25-06-00;16-04-
22;H.FIX;P.DL;Phosactiv);
2021(05-26-
00;PRO.MAX;25-06-
Outros 00;16-06- . 0,25
22;H.FIX;P.DL;Phosactiv);
2022(PRO.MAX;25-06-

00;16-06-
22;H.FIX;PRIME;EXPERTG
ROW;BREAKOUT;Phosact

iv)
2020 (30-00-00 NO3+
0,5%ZN; PROTEMAX;16-
04-22 +5%s, 0,18%B; 35-
Outros 00-00 13,89% S 0,21%; 0,01
BIOZYME TF)2021
(BIOZYME TF); 2022
(EXPERTGROW)

L/t cana

Concentragio de N 0,38 gN/L




Torta de Filtro (base Umida)
Cinzas e fuligem (base umida)

Outros especificar
Outros especificar

Diesel - B10

Diesel - B11

Diesel - B15

Diesel - BX

Diesel - B20

Diesel - B30

Biodiesel - B100

Gasolina C

Etanol hidratado

Biometano de terceiros
Biometano préprio

Eletricidade da rede - mix médio
Eletricidade - PCH

Eletricidade - biomassa
Eletricidade - edlica
Eletricidade - solar

Quantidade de cana processada

Quantidade de palha processada (base seca)
Rendimento Etanol Anidro

Rendimento Etanol Hidratado

Rendimento Aglcar

Rendimento Energia Elétrica Comercializada
Rendimento Bagago Comercializado (base amida)

Quantidade (base imida)
Umidade

Quantidade (base imida)
Umidade

Quantidade (base tmida)
Umidade
Distancia de transporte

Quantidade (base imida)
Umidade
Distancia de transporte

Quantidade (base imida)
Umidade
Distancia de transporte

Quantidade (base tmida)
Umidade
Distancia de transporte

Quantidade (base tmida)
Umidade
Distancia de transporte

Oleo combustivel

Etanol hidratado préprio

Etanol anidro proprio

Biogds proprio

Biogas de terceiros

Eletricidade da rede - mix médio
Eletricidade - PCH

Eletricidade - biomassa
Eletricidade - edlica
Eletricidade - solar

Diesel - B10
Diesel - B11
Diesel - B15

Diesel - BX
Diesel - B20
Diesel - B30

Biodiesel - B100

Rodoviério
Dutoviario
Ferrovidrio

Rodoviério
Dutoviario
Ferrovidrio

42,54 kg/t cana
19,20 kg/t cana
0,00 kg/t cana
0,00 kg/t cana
Combustiveis e eletricidade

2,33 L/t cana
0,94 L/t cana
0,00 L/t cana
1,41 L/t cana
0,00 L/t cana
0,00 L/t cana
0,00 L/t cana
0,00 L/t cana
0,40 L/t cana
0,00 Nm3/t cana
0,00 Nm?3/t cana
0,40 kWh/t cana
0,00 kWh/t cana
0,00 kWh/t cana
0,00 kWh/t cana
0,00 kWh/t cana

Fase industrial - processamento do etanol

Processamento e rendimentos

7.509.516,97 tcana
tpalha
L/t cana
33,46 L/t cana
88,13 kg/t cana
34,59 kWh/t cana
0,02 kg/t cana

Combustiveis e eletricidade
Bagago préprio
kg/t cana

Palha prépria
kg/t cana

Bagaco de terceiros

kg/t cana

km

Palha de terceiros

kg/t cana

km

Cavaco de madeira

kg/t cana

km

Lenha

0,05 kg/t cana

45,00%

130,57 km

Resfduos florestais

kg/t cana

km

L/t cana

L/t cana

L/t cana

Nm?3/t cana

Nm3/t cana

0,01 kWh/t cana

kWh/t cana

kWh/t cana

kWh/t cana

kWh/t cana

0,03 L/t cana

0,02 L/t cana

L/t cana

0,02 L/t cana

L/t cana

L/t cana

L/t cana

Fase de distribui¢do

Etanol anidro

100,00%

0,00%

Etanol hidratado

100,00%

0,00%

0,00%

Concentragdo de N
Concentragdo de N
Concentragdo de N
Concentragdo de N

Teor de biodiesel na
mistura

Umidade

PCI do biogas
PCl do biogas

Teor de biodiesel na
mistura

2,80

0,00

0,00

0,00

12,06%

gN/kg
gN/kg
gN/kg
gN/kg

MI/Nm?
MJ/Nm?






